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ProcMe et dispositif de manipulation et de traitement pour 
transformation simultan^e de pieces textiles 

5 'La present© invention conceme im proc6d6 et rni dispositif de 

manipulation et de traitement de pieces textiles, notamment mais pas 
exclusivement de pieces textiles du type de celles qui sont utilisees en 
lingerie, par exemple pour la fabrication des soutien-gorge. 

Du fait que la mati^re textile est gen6ralement souple, surtout 

10 lorsqu'il s'agit de textiles delicats et trfes poreux comme ceux qui sont 
utilises en lingerie, on se heurte k une grande difficult^ pour automatiser les 
processus de fabrication : 11 est tibs difficile pour une machine de pouvoir 
saisir et disposer avec precision et reproductibilite des pieces textiles devant 
des postes de traitement, tels que des postes de d6coupe ou de couture, et l^y 

15 maintenir pendant le traitement. D'autre part, il est ^galement difficile de 
resoudre les probl^mes d'adaptation rapide des m6canismes aux diEfdrentes 
tailles d'un meme module et aux diff6rents modules siisceptibles d'etre 
fabriquds sur une ligne automatisee. 

On a cependant d6j^ propose divers precedes et dispositife de 

20 manipulation de pieces textiles ; le plus souvent, la manipulation est assez 
grossiere et se bome a des d6placements, du depilage, etc. ; quand paifois 
elle offre la possibilite d'lm traitement complet automatism de pieces 
textiles, il s'agit alors de pieces relativement petites, en tissu assez rigide et 
relativement peu poreux. 

25 Ainsi, le document US 5535997 de Levi Strauss enseigne de 

commencer le depilage d'une pile de piece en toile "deiiim" au moyen de 
bols aspirants, qui permettent de relever un bout de la pidce superieure de la 
pile et de la ddplacer sur un tapis de transport. Naturellement, une telle 
mdthode serait impossible avec les tissus lagers et trbs poreux empl6y6s en 

30 Sagerie. 

Le document US 5238237 enseigne de maintenir des pidces textiles 
poreuses sur une table aspirante et de les en retirer au moyen d'un dispositif 
k aiguilles ou d'un dispositif pneumatique exerfant une aspiration encore 
^perieure a celle de la table aspirante. 
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Les documents US 5165355 et US 5040475 de Sara Lee enseighent 
un dispositif complexe de manipulation de pieces textiles destinees a la 
fabrication de collants utilisant un syst^me pneimiatique pour, prendre une 
pi^ce dans un tas de pieces et la transporter en vue d'un traitement ult6rieur. 

5 Le document US 48966 1 8 de Pacific Dunlop enseigne aussi d'utiliser 

des moyens d'aspiration pour saisir des bandes elastiques de pieces textiles 
destinies k former des slips, afin de mettre les pifeces dans divers dispositifs 
de placement et d'extension qui transportent ensuite la pi^ce devant des 
postes de couture. Un tel proced6, tres specifique, est adapte k un seul type 

10 de vStement, requdrant la pr6sence des bandes 61astiques aspirables, et de 
plus ne permet pas d'Stre facilement adapts k des tallies et des fomies 
diverses. 

Plus int6ressant, le document US 4756261 enseigne de placer des 
pitees textiles dans une orientation pr6cise, de les saisir et de les transporter 

15 en maintenant leur orientation precise k I'aide d'lm bras de robot jusqu'^ un 
poste de travail ot elles sont traitees, par exemple cousues. Le bras de robot 
est 6quipe d'une tete de prehension k semelle aspirante, qui applique par des 
orifices adapt6s, un vide bien pr6cis (environ 0,2 atmosphere) pennettant de 
soulever et deplacer la pi6ce. Mais, comme dans le cas du document US 

20 5535997 precit6, ceci est possible parce qu'il s'agit en Toccuirence de 
soulever et deplacer des pieces de toile "denim" destinies k des poches de 
chemises ou de pantalon, Un tel dispositif serait impossible a employer 
avec des textiles tres poreux comme ceux utilises en lingerie. D'autre part, il 
s'agit simplement d'un robot de transfert qui dessert des postes automatises 

25 de transformation de produit, tels que des automates de couture, et non pas 
d'un robot g^rant rin^gralit6 des operations. 

Les mSmes observations, s'appliquent au document US 4498404 qui 
montre une table perforce reli6e a des moyens de pression positive ou 
negative, sur laquelle ou pent ddposer des pieces textiles, tandis quhm bras 

30 manipulateur equip6 dhrne semelle aspirante pent venir saisir une autre 
pibce, la d^poser sur la premifere pifece et emmener les deux pieces 
superpos6es jusqu'i im poste de couture. 

Tons ces documents semblent done montrer que la manqjulation des 
pieces textiles par des semelles aspirantes est possible tant que la piece 

35 textile n'est que relativement peu poreuse, comme c'est le cas des toiles 
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"denim", mais pas dans le cas de la lingerie, faite dans des matiferes 16geres, 
parfois des dentelles, et tres souples 

Pour ces matieres, une autre vole de recherche a ete emprunt6e et est 
illustree par exemple par le document FR 2820290 qui enseigne, dans le but 
5 de decouper une piece de tissu tr^s souple, de la rigidifier provisoirement au 
moyen d-une feuille support apposee, par exemple en papier silicone, 
I'apposition se faisant par exemple par un calandrage h chaud. D'autres 
proc6d6s de rigidification provisoire de la pitce ont d6ja ete proposes, 
comme par exemple la fixation par un bain de produit durcissant, oil la 
10 congelation, etc. Dans tous les cas, il s'agit d'une etape suppl6mentaire et 
couteuse, qui se double d'ailleurs d'une 6tape destin6e k mettre fin a la 
rigidification temporaire. De plus, ces pfoc6d6s de rigidification ne sont pas 
sans consequence dommageable sur des tissus tibs d61icats, tels que des 
dentelles, qui peuvent 8tre employes dans la lingerie et ne sont done pas 
15 vraiment adaptes k ce domaine. 

En definitive et faute de moyens satisfaisants, la fabrication de 
certains articles textiles telles que les articles de lingerie en tissu 16ger reste 
done essentiellement manuelle et done coflteuse. 

Le but de I'invention est de rem6dier k cela et de proposer un proc6d6 
20 et un dispositif automatise de manipulation et de traitement de pifeces 
textiles particulierement bien adapts aux textiles utUises-en lingerie et par 
consequent aussi aux autres. 

L'invention atteint son but grace k un proced6 pour traiter une pifece 
textile souple poreuse comportant au moins une premiere surface et une 
25 seconde surface contigue k la premiere surface, le traitement devant 
s'effectuer sur la seconde surface et non sur la premiere surface, le proc6de 
etant du type qui comprend les etapes suivantes : 

- on dispose la piece textile sur une aire de depart, 

- on amene au-dessus de la piece textile une t6te de prehension 
30 mobile k semelle aspirante, 

- la tete de prehension deplace la piece jusqu'a une aire de 
traitement equipee de moyens de traitement, 

- on efifectue le traitement de la seconde surface, la piece etant 
toujours maintenue par la tSte de prehension, les deplacements 

3^ relatifs entre les moyens de traitement et la piece, necessaires 
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pour le traitement de la seconde surface, etant obtenus par le 
deplacement de la tSte el/ou le d6placement des moyens de 
traitement, 

- la tSte de prehension enlfeve la pifece textile de I'aire de 
traitement, la transporte sur une aire d'amvfe. et l-y d6pose en 
reference, 

- on retire la pidce textile de I'aire d'aiiiv6e. 
le precede 6tant caract6ris6 en ce que : 

- on dispose prealablement sur I'aire de depart un masque mobUe 
non poreux de forme correspondant a la premia^re surface, 

- on am^ne au-dessus de la pi^ce textile une tete de prehension 
mobile dont la semeUe aspirante est de foime correspondant 
audit masque, 

- la tete de pr6hension d6place la pifece et le masque jusqu'^ I'aire 
de traitement 6quip6e desdits moyens de traitement, 

- on effectue le traitement de la seconde surface, 'la pihce et le 
masque 6tant toujours maintenus par la tSte de prehension, 

- la tete de pr6hension enlfeve la pitee textile et le masque de I'aire 
de traitement, les transporte sur I'aire d'arrivee, et les y depose en 
reference. 

Ainsi, grace au masque mobile, il est possible de saisir des pifeces en 
textile tres poreux, mgme en dentelle. Le masque pennet le maintien de la 
premiere surface en cooperation avec I'aspiration de la tgte. Le masque ne 
s'oppose pas au traitement, par exemple de decoupe ou de couture, qui va se 
pratiquer dans la seconde surface, contigug k la premiere Par 
correspondance de forme entre le masque et la premiere surface, et entre la 
semeUe aspirante et le masque, on entend que la forme du premier objet est 
globalement comprise, incluse, dans la forme du second ou identique h 
celle-ci ; amsi, d^une part, le masque ne depasse pas de la premiere surface 
et ne gene pas le traitement qui sera efiFectu6 dans la seconde surface • 
d autre part, la semelle aspirante (du moins sa partie active aspirante) vieni 
s apphquer sur la pifece textile, a I'interieur du contour du masque, et pent de 
ce fait soulever et transporter la pifece en soulevant le masque en meme 
temps, sans aspirer en dehors du masque, "dans le vide". 
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Le. masque a I'avantage de maximiser le maintien de I'etoffe quelle 
que soit sa porosite, d'eviter I'effet ventouse avec les plans de travail, et 
d'eviter de salir ie produit traite. 

Avantageusement, la premiere surface est une surface interieure et la 
5 seconde surface est une surface marginale entourant au moins partiellement 
la premifere surface. II est possible et avantageux pour certaines pieces de 
pr^voir que la premiere surface est constituee de plusieurs parties disjointes, 
qui seront saisies par une semelle aspirante 6galement constitute de parties 
disjointes. 

10 Avantageusement, I'aire d'arriv6e est la m6me que I'aire de depart, ou 

du moins une aire pouvant ensuite aussi servir d'aire de depart de sorte que 
les masques laisses aprds une manipulation pr6c6dente peuvent servir pour 
ime manipulation suivante, lors d'un cycle ult6rieur. 

Naturellement, les operations consistant k disposer ou retire les 

15 pidces textiles sur I'aire de depart ou I'aire d'airiv6e peuvent 6tre manuelles 
ou m6canisees, avec un transfert automatique entre les postes. 

L'invention conceme aussi, comme indiqu6 pr6c6demment, un 
dispositif adapt6 pour la mise en oeuvre du proctde de l'invention, d savoir 
un dispositif pour traiter une piece textile souple poreuse comportant au 

20 moins une premiere surface et une seconde surface contigue k la premiere 
surface, le traitement devant s'effectuer sur la seconde surface et non sur la 
premiere surface, le dispositif etant du type qui comprend : 

- une aire de depart et une aire d'arriv6e pour disposer la pibce 
textile, 

25 - ime aire de traitement 6quipee de moyens de traitement, 

- une tSte de prehension h. semelle aspirante, mobile entre I'aire de 
depart, I'aire de traitement et I'aire d'arrivte, 

le dispositif 6tant caract6ris6 en ce que : 

- I'aire de depart est 6quipee d'un masque mobile non poreux de 
30 forme correspondant k la premiere sur&ce, 

- la t8te de prehension mobile a une semelle aspirante de forme 
correspondant audit masque. 

Avantageusement, I'aire de depart et/ou I'aire d'arrivee a une surface 
superieure formee de deux demi-plans separes par un espace, ce qui permet 
35 de disposer la piece textile avec une boucle compensatrice des eventuelles 
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variations dimensionnelles de la pifece qui seront rattrap6es par la tSte de 
prehension. 

Avantageusement, I'aire de depart et/ou I'aire d'arrivee est constitu6e 
par au moins un tiroir, et de preference deux, qui permettent a un op6rateur 
5 ou une machine de preparer les pieces textiles en dehors de la zone de 
traitement proprement dite, laquelle peut avantageusement etre fermee. 

Avantageusement, la t6te de prehension comporte une semelle 
aspiirante conq)os6e de deux parties disjointes. 

Avantageusement, la tSte de prehension est portee par un robot 
10 multiaxe permettant d'effectuer tous les mouvements n6cessaires au 
d6placement et aii traitement de la pifece textile. 

Le dispositif de I'invention se caract6rise par une grande souplesse et 
une adaptability a un changement de pifece textile trait6e. On peut 
fecilement modifier le tiroir et la tdte pour les rendre sp6cifiques k un type 
15 de pieces trait6es. 

D'autres avantages et caract6ristiques de I'invention apparattront k la 
lecture de la description qui suit, en r6f6rence aux dessins annexes sur 
lesquels : 

- La figure 1 est ime vue schematique de c6t6 d'une installation utilisant le 
20 dispositif de I'invention. 

- La figure 2 est une vue de dessus d'un tiroir de depart du dispositif de la 
figure 1. 

- La figure 3 est une vue de d6tail montrant le placement d'une ebauche 
de soutien-gorge sur le tiroir de la figure 2. 

,25 - La figure 4 est une vue en perspective montrant la semelle aspirante a 
rextr^mite du bras du robot manipulateur. 

- La figure 5 est une vue en perspective de dessus de la semelle aspirante 
en position de prise d'lme 6bauche sur le tiroir de la figure 2. 

- La figure 6 est un sch6ma en coupe simplifi6e d'une 6bauche plac6e en 
30 formant ime boucle sur un tiroir. 

La figure 1 montre schdmatiquement le dispositif de I'invention 
comportant, au sein d'une cabine 6ventuellement ferm6e 1, un robot 
manipulateur six axes programmable 2 dont le bras extr6mal 3, articul6 sur 
le poignet 5, porte la tete de prehension 4. La tSte 4 vient cheicher et 
35 prelever une ebauche de sbutien-gorge 6 disposee sur un tiroir 7, 1'emmene 
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sur un plan de travail 8 pour un traitement par un moyen de traitement 9 et 
la ramene sur le meme tiroir 7 aprds traitement. Le plan de travail pent etre 
multiple et comprendre plusieurs postes de traitement successifs deyant 
lesquels la t8te 4 amene I'ebauche de soutien-gorge 6. II s'agit notamment 
5 de postes de d6coupe, couture, ..; permettant de couper le contour 10 de 
r6bauche 6 ^ la forme exacte voulue. 

Pour permettre un chargement en temps masqu^, il y a 
avantageusement au moins deux tiroirs 7, cote a c6te ou superpos^s^ 
permettant qu'un operateur alimente Tun pendant que Tautre est d^charge et 

10 recharg6 par le robot Oiaque tiroir 7 peut prendre une position fermee 
representee en traits pleins sur la figure 1, dans laquelle sa surface 
sup6rieure 11, constituant k la fois I'aire de depart et I'aire d'airivee des 
pifeces textiles, est entiferement k rint6rieur de la cabine 1 et est accessible 
au robot 2, et une position ouverte representee en tirets sur la figure 1 dans 

15 laqueUe sa surface 11 est ^ I'exterieur de la cabine 1 et est accessible k un 
operateur ou ^ un robot ext6rieur de cliargement/d6chargement Le tiroir 7 
est monte coulissant et peut 6tre tire par des poignees 12. Sa surface 
superieure 11 est constituee de deux demi-plateaux- principaux 13 
symetriques par rapport k I'axe median XX du tiroir 7 et separes par un 

20 espace 12, lui-m6me occupe en son centre par une traverse centrale d'appui 
15. La position exacte des denii-plateaux 13 et de la traverse centrale peut 
etre modifiee sur le plateau en fonction des pieces traitees et fixees gr^ce k 
des moyens tels que des vis 16 sur un cadre superieur 17 du tiroir 7. 

Le tiroir peut recevoir en m§me temps plusieurs ebauches, par 

25 exemples trois ebauches 6, 6', 6", dont I'emplacement est materialise sur les 
demi-plateaux 13, par exemple par une legere empreinte en tr^s leg^re 
depression 19, 19', 19". Chaque empreinte pennet d'y placer avec precision 
un masque 18, 18', 18" de meme fonne realise dans une matidre 
fclativement semi-rigide et non poreuse, telle que du carton ou une matiere 

3e pJastique, qui affleure sensiblement k la m6me surface que le reste des 
demi-plateaux 13. Ces masques 18, 18', 18" sont simplement deposes, sans 
fixation, dans leur empreinte correspondante. Par semi-rigide, on entend 
surtout que le masque 18 a une certaine consistance permettant qu'on le 
manipule facilement, et qu'il conserve son aspect plan qui lui permet de 
35 bien glisser sur le plan de travail 8. La rigidite n'est pas essentielle pour 
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soulever I'ebauche 6 prise en sandwich entre le masque 18 et la semelle 
aspirante. Une certaine souplesse est mSme au contraire utile pour permettre 
una bonne adaptation du masque aux 6ventuels reliefs de r6bauche 6, tels 
que ceux qui correspondent aux armatures. 
5 Lorsqu'une ebauche 6 de soutien-gorge est placee par I'operateur au- 

dessus de son emplacement sur le plateau 7, elle vient recouvrir les deux 
masques 18 pr6vus k I'emplacement. A ce stade, Tebauche 6 est constituee 
par exemple d'une piece textile plane realis6e dans une matiere souple, 
poreuse, elastique et retractable et qui a deja ete munie d'armatures 20 qui 

10 vont pouvoir servir de Hgnes de reperage pour le traitement ulterieur, 
permettant son placement dans une orientation predeterminde exacte et le 
traitement qui convient par rapport k cette orientation. A cet effet, la cabine 
est 6quip6e k Tavant de moyens 21 de projection de faisceaux lasers 22 qui 
viennent projeter sur la surface sup6rieure du plateau 7 ouvert des traces 

15 lumineuses, par exemple les lignes perpendiculaires 23 et 24. La ligne 23, 
coincidant avec I'axe XX du tiroir, et la Ugne perpendiculaire 24, servent de 
repere k I'operateur pour placer I'ebauche dans une position pred6termin6e 
par rapport aux armatures 20 : les armatures sont plac6es sym^triquement 
par rapport k la ligne 23 et tangentes k la ligne 24. Dans cette position, 

20 l'6bauche 6 recouvre les masques 18 par ses parties 27 (constituant la 
premiere surface, non trait6e, de la pihce textUe) mais d'une part en d6passe 
par une partie marginale 25 (constituant la seconde surface, trait6e, de la 
piece textile) et d'autre part comporte toute une partie centrale 26 qui n'est 
pas sur un masque. Toutes ces parties 25 et 26, ou bien la partie marginale 

25 25 seulement, peuvent faire I'objet du traitement ult6rieur, par exemple de 
d^coupe ou de couture. 

Selon les types de pieces k traiter, cette partie centrale 26 pent dtre 
laiss6e k plat comme repr6sent6, ou bien retomber partiellement en une 
boucle dans I'espace 14 pr6vu entre les demi-plans 13 et la baire centrale 

30 15. La barre centrale 15 pent d'ailleurs Stre absente, comme represent6 sur 
le schema de la figure 6 oil I'on voit que la pidce 6 repose uniquement sur 
les demi-plans 13 et fait une boucle 34 dans I'espace intermediaire 14. Cette 
boucle 34 est avantageuse dans la mesure oii elle permet de s'affranchir des 
variations dimensionneUes de l'6bauche 6 qui peuvent 6tre dues k diverses 

35 causes lors de la febrication de l'6bauche et ses premiers traitements. 
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notamment des traitements thermiques (par exemple pour du 
thennocoUage) qui entrament des ecarts dimensionnels mal maitrisables ; 
grace k la boucle 34, les parties laterales de I'dbauche 6 sont plactes k ml 
endroit bien repere du tiroir 7 at subiront avec exactitude le traitement 
choisi une fois qu'elles auront ete saisies par la t8te de prehension 4. 

La tete de prehension 4 du robot comporte deux semelles aspirantes 
30 symetriques port6es par un bras central 3 1 fixe a rextr6mite du bras 3 du 
robot,' de manifere a pouvoir en r6gler I'ecartement exact par des moyens de 
fixation r6glables 32. La forme des semelles 30 est sensiblement la meme 
que celle des masques 18, ici, une forme sensiblement en triangle allonge. 
La partie active des semelles 30, d6finie par une ligne p6rimetrique de trous 
d'aspiration 35, a une forme qui s'inscrit dans la forme des masques 18, 18', 
18". Les trous d^aspiration 35 sont reU6s k une source d'aspiration' noii 
repr6sent6e par des tuyaux souples 33 qui suivent les mouvements du bras 3 
15 de robot. , 

Le fonctionnement du dispositif est le suivant. 
En temps masqu6, alors que le robot 2 traite un lot pr6c6dent 
d'ebauches 6, un operateur ou une machine \dent placer sur un tiroir ouvert 
7 trois ebauches 6, 6', 6" pr^cis^ment grSce aux Ugnes laser 23, 24, au- 
20 dessus des masques 18, 18', 18" dispos6s avec exactitude d^s leurs 
empreintes 19, 19', 19". Le tiroir 7 estrefemi6. 

Le robot 2 vient chercher la premiere ebauche 6 sur le tiroir ferm6 7 
en venant d'abord placer les semelles aspirantes 30 de sa tete 4 precis6ment 
au-dessus des masques 18 de I'ebauche 6. L'aspiration est alors command6e 
(11 s'agit ici d'une aspiration faible, des lors qu'il n'y a pratiquement pas de 
fuite grace aux masques imperm^ables qui obturent les trous d'aspiration 
35) : r6bauche 6 est prise en sandwich entre le masque et la semelle 
aspirante et peut ainsi 6tre emmente aux divers postes de traitement, tout en 
continuant d'Stre maintenue par la tSte 4 tout au long du traitement. Les 
mouvements du robot sont coordonn6s k ceux des moyens de traitement 9 
pour presenter les pieces de mani^re convenable k ces moyens 9. Le cas 
6cheant, le robot 2 peut imprimer k l'6bauche saisie des mouvements sees 
destines k donner par inertie des mouvements d6tennin6s aux parties non 
maintenues de I'ebauche 6. notamment les zones marginales 25 en dehors 
des masques, facUitant leur presentation sous les moyens de traitement 7. 


25 


30 


35 
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L'ebauche 6, toujours maintenue par la tSte de prehension 4 at las masques 
18, passe au poste de traitement 9. Ella glisse sans difficulte et sans 
salissure sur le plan de travail 8 du poste de traitement 9 grace aux masques 
18 (choisis dans une matiere a faible Mction par rapport k la matiere du 

5 plan de travail). Avantageusement, les d^chets (en cas de decoupe par 
exemple) sont immediatement aspir6s et evacues au niveau du poste de 
traitement 9. Le robot replace ensuite Tebauche traitee sur le tiroir 7 et passe 
k l'6bauche suivante. 

Les ^bauches trait6es sont enlevees du tiroir 7 par im operateur ou 

10 par un autre robot ; le masque 18 est laiss6 dans I'empreinte ou bien, s'il est 
utilis6 par le robot d'enlfevement, un autre masque est mis en place dans 
I'empreinte du tiroir 7. 

Les 6bauches trait6es peuvent alors subir les 6tapes suivantes et 
terminales de fabrication, par exemple le thennoformage des bonnets et la 

15 fixation des breteUes pour arriver au produit fini. 
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REVENDICATIONS 

5 1. Precede poiu- traiter une pibce textile souple poreuse (6) 

comportant au moins une premiere surface (27) et une seconde surface (25) 
contigug t la premiere surface (27), le traitement devant s'effectuer sur la 
seconde surface (25) et non sur la premiere surface (27), le proc6de 6tant du 
type qui comprend les 6tapes suivantes : 
10 - on dispose la pitee textile (6) sur une aire de depart (11), 

- on am^ne au-dessus de la pidce textile (6) une tSte de prehension 
(4) mobile a semelle aspirante (30), 

- la tete de pr6hension (4) d^place la pitee (6) jusqu'^ une aire de 
traitement (8) equipee de moyens de traitement (9), 

15 - on effectue le traitement de la seconde surface (25), la pifece (6) 

etant toujours maintenue par la t6te de prehension (4), les 
deplacements relatifs entre les moyens de traitement (9) et la 
piece (6),.necessaires pour le traitement de la seconde surface 
(25), 6tant obtenus par le deplacement de la tete (4) et/ou le 

20 deplacement des moyens de traitement (9), 

- la tSte de prehension (4) enleve la pidce textile (6) de I'aire de 
traitement (8), la transporte sur ime aire d'arrivee (11), et I'y 
d6pose en reference, 

- on retire la pitee textile (6) de I'aire d'aniv6e (1 1). 
. 25 le proc6d6 6tant carac^ris6 en ce que : 

- on dispose pr6alablement sur I'aire de depart (11) un masque 
(IB) mobile non poreux de forme correspondant a la premiere 
surface (27), 

- on amene au-dessus de la piece textile (6) une tSte de pr6hension 
30 mobile (4) dont la semelle aspirante (30) est de forme 

correspondant audit masque (18), 

- la tete de prehension (4) deplace la pi^ce (6) et le masque (18) 
jusqu'^ I'aire de traitement (8) 6quipee des moyens de traitement 
(9). 


wo 2004/060092 


12 


PCT/FR2003/003932 


10 


- on effectue le traitement de la seconde surface (25), la pihce (6) 
et le masque (18) etaut toujours maintenus par la tSte de 
prehension (4), 

- la tete de pr6hension (4) enlfeve la piece textile (6)et le masque 
(18) de I'aire de traitement (8), les transporte sur I'aire d'arrivee 
(1 1), et les y depose en reference. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en oe que la premiere 
surface est une surface interieure (27) et la seconde surface est une surface 
marginale (25) entourant au moins partiellement la premiere surface (27). 

3. Proc6d6 selon I'une quelconque des revendications 1 ou 2 
caract6ris6 en ce que I'aire d'arrivee (11) sert ensuite d'aire de depart (11) 
lots d'un cycle ult6rieur. 

4. Procede selon I'une quelconque des revendications 1 k 3, 
caracterise en ce que le traitement est une d6coupe. 

5. Dispositif ,pour traiter une pi^ce textile souple poreuse (6) 
comportant au moins une premiere surface (27) et une seconde surface (25) 
contigue k la premiere surface (27), le traitement devant s'effectuer sur la 
seconde surface (25) et non sur la premiere surface (27), le dispositif 6tant 
du type qui comprend : 

- une aire de depart (ll)et une aire d'arrivee (ll).pour disposer la 
25 pi^ textile (6), 

- une aire de traitement (8) equipee de moyens de traitement (9), • 

- une tStede prehension (4) a semeUeaspirante (30), mobile entre 
I'aire de depart (11), I'aire de traitement (8) et I'aire d'arrivee 
(11), 

30 le dispositif 6tant caract6ris6 en ce que : 

- I'aire de depart (11) est equip6e d'un masque (18) mobile non 
poreux de forme correspondant a la premiere surfece (27), 

- la tete de prehension (4) mobile a une semelle aspirante (30) de 
forme correspondant audit masque (18). 

35 


20 
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6.Dispositif selon la revendication 4, caracterise- en ce que Taire de 
depart et/ou Taire d'arrivee (11) a une surface superieure fonnee de^deux 
demi-plateaux (13) separes par un espace (12). 

5 7.Dispositif selon Tune quelconque des revendications 4 ou 5, 

caracterise en ce que Taire de depart et/ou Taire d'arrivee (1 1) est constituee 
par au moins un tiroir (7). 

S.Dispositif selon Tune quelconque des revendications 4 a 6, 
10 caracteris6 en ce que la tSte de prehension (4) comporte une semelle 
aspirante (30) compos6e de deux parties disjointes. 

9-Dispositif selon Tune quelconque des revendications 4 k 7, 
caracterise en ce que la tdte de pr61iension (4) est port6e par un robot 
15 multiaxe (2). 
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